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Perfekt fur starke Verbindungen.
Trass-Haftschlamme TNH-rapid
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Ein Unternehmen der quick-mix @ Gruppe



Trass-Haftschlamme TNH-rapid

Die Trass-Haftschlamme rapid TNH-r ist eine graue

Haftschlamme zur Verbesserung des Haftverbundes

zwischen Pflasterstein oder Platte zum Bettungsmortel.
Auf Grund der besonderen Zusammensetzung und
der Verwendung von original tubag Trass verfiigt die
Haftschlamme TNH-rapid Uber hervorragende haftver-

mittelnde Eigenschaften.
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Anwendungsbereiche

= zur vielfachen Verbesserung des Haftverbundes bei
Verlegung von Natur- oder Betonwerksteinen und Platten

Eigenschaften

= mineralisch

= polymermodifiziert
= hochvergltet

= schnellerhartend

TNH rapid Technische Informationen

= flexible, hydraulisch erhartende Haftbriicke

= geschmeidig und leicht verarbeitbar

= nach Erhértung wasser- und Kérnung 0-0,5mm
frosttauwechselbesténdig Verarbeitungszeit ca. 1 Stunde
= spannungsarm abbindend durch Verarbeitungstemperatur +5 °C bis +30 °C
original tubag Trass Konsistenz flieBfahig
Wasserbedarf ca. 6 | auf 25 kg
Qualitit & Sicherheit Ergiebigkeit ca. 191 von 25 kg
Verbrauch ca. 1,0-2,0 kg/m?
= gltelberwacht Lagerung trocken und sachgerecht
= Zement nach DIN EN 197 Lieferform 25-kg-Séacke
= Trass nach DIN 51043 Farbe grau p
= kunststoffvergutet
= chromatarm gemaB TRGS 613 Soweit nicht anders angegeben, wurden alle Werte an Laborpriifkdrpern in

Einbaudichte bei einer Temperatur von 20 °C ermittelt.



Untergriinde

Die Kontaktflachen der Pflastersteine oder Platten missen frostfrei,
sauber, fest, tragféhig, formbestandig sowie frei von haftungs-
vermindernden Stoffen sein. Stark saugende Untergrinde sind
vorher anzufeuchten. Auf den Kontaktflachen darf kein Wasserfilm
vorhanden sein.

Verarbeitung

In ein sauberes GefaB ca. 6 | Wasser vorgeben und mit einem
Sack (25 kg) tubag TNH rapid intensiv, homogen und knollen-
frei zu einer verarbeitungsgerechten (flieBfahigen) Konsistenz
vermischen (z. B. mit einem Rulhrquirl). Nach einer Reifezeit von
ca. 5 Minuten nochmals intensiv durchmischen. Die Unterseite
des Pflastersteins oder der Platte wird in die TNH rapid getaucht
oder die TNH rapid wird auf die gesauberte, staubfreie Belags-
unterseite gestrichen. Danach wird der Pflasterstein oder die
Platte sofort frisch-in-frisch (vor Eintritt der Hautbildung) in die
Bettungsschicht eingeklopft. TNH rapid ist verarbeitbar ab +5 °C
bis +30°C (Untergrund, Luft und Werkstoff). Die Verarbeitungs-
zeit betragt ca. 1 Stunde bei 20°C. Die frische Haftschlamme
ist vor Austrocknung und unglinstigen Witterungseinflliissen wie
Frost, Zugluft, direkter Sonneneinstrahlung sowie vor direkter
Schlagregeneinwirkung zu schiitzen (ggf. Abhangen mit Folie).
Arbeiten nicht bei Luft- und Untergrundtemperaturen unter +5°C
ausfihren. AuBer sauberem Wasser darf der TNH rapid kein an-
derer Stoff zugemischt werden. Angesteifte Haftschlamme weder
mit zusétzlichem Wasser noch mit frischem Material wieder ver-
arbeitbar machen.

Ergiebigkeit

Ein 25-kg-Sack ergibt verarbeitungsgerecht angemischt ca. 191
Frischmortel.

Verbrauch

Ca. 1,0-2,0 kg/m? pro Schicht je nach Untergrundbeschaffenheit
und Belagstoff.

Lagerung

Trocken und sachgerecht.

Lieferung

25-kg-Sack

Hinweis

Dieses Produkt enthdlt Zement und reagiert mit Feuchtigkeit/
Wasser alkalisch. Deshalb Haut und Augen schitzen. Bei Beriih-
rung grundséatzlich mit Wasser abspulen. Bei Augenkontakt unver-
zliglich den Arzt aufsuchen. Siehe auch Sackaufdruck.

Die Aussagen erfolgen aufgrund umfangreicher Prifungen und
Praxiserfahrungen. Sie sind nicht auf jeden Anwendungsfall
Ubertragbar. Daher empfehlen wir gegebenenfalls Anwendungs-
versuche durchzufiihren. Technische Anderungen im Rahmen
der Weiterentwicklung vorbehalten. Im Ubrigen gelten unsere all-

gemeinen Geschéftsbedingungen.
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