quick-mix

Edelfeinputz EFS:
Natiirliche Schonheit fein rausgeputzt

EFS

Edelfeinputz

Ein Unternehmen der sievert Baustoffgruppe



Edelfeinputz
EFS

Mineralische Edelputze auf Warmedammverbundsys-
temen bilden seit Jahrzehnten den edlen Abschluss einer
Fassade. Dabei haben sich vor allem diUnnschichtige
Edelputze in entsprechender Kérnung durch ihre charak-
teristischen Strukturen ausgezeichnet. Mit dem feinkorni-
gen Edelfeinputz EFS wird die Endbeschichtung um ein
herausragendes Putzbild bereichert.

Denn mit dem Edelfeinputz kdnnen nun feinkdrnige ge-
filzte Strukturen auch auf dem LOBATHERM Warme-
dammverbundsystem als Endbeschichtung dargestellt
werden. Darlber hinaus zeichnet sich der Edelfeinputz
duch vielseitige Modellierungen aus. So kann er als Struk-
turputz, Landhausputz o. &. ausgeftihrt werden. Durch va-
riable Auftragsdicken von 3 bis 7 mm lassen sich individu-
elle Putzstrukturen erzielen.

Selbstverstandlich eignet sich der Edelfeinputz auch zum
Auftragen auf herkdmmlichen Grundputzen.

Somit erflllt der Edelfeinputz von quick-mix gleich zwei
wesentliche Kriterien: Zum einen sorgt er durch seine
Feinkornigkeit fur eine feine, elegante Optik des Gebaudes
und zum anderen fUhrt er in Verbindung mit dem LOBA-
THERM Warmedammverbundsystem zu enormen Heiz-
kostenersparnissen. Zwei Grinde, die sich rechnen!
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Edelfeinputz
EFS

Mineralischer Edelputz zur vielseiti-
gen Modellierung von feinkoérnigen
Putzstrukturen, auch auf LOBA-
THERM WDVS. Fiir auBen und innen.

Eigenschaften:

mineralisch und diffusionsoffen

Wasser abweisend

witterungs- und UV-bestéandig

feinkdrnig

weil3 und farbig lieferbar (siehe Farbkollektion A)
fur WDVS gilt ein Hellbezugswert > 40

filzfahig oder frei strukturierbar
maschinengangig

Anwendung:

e durch unterschiedliche Auftragsdicken und ver-
wendete Werkzeuge zur Endbearbeitung entstehen
unterschiedliche Strukturen wie z.B.: abgeriebener
Feinputz, Strukturputz, Landhausputz u.v.a.m.

e als Edelputz auf mineralischen Unterputzen

e als Edelputz auf LOBATHERM Warmedamm-
Verbundsystem

e fUr auBen und innen

Qualitat & Sicherheit:

e Mortelgruppe P I geman DIN V 18550 bzw. CR CS |
gem. DIN EN 998-1

e optimierte Bindemittelkombination aus

WeiBkalkhydrat und WeiBzementzusatz

Bindemittel geman DIN EN 197 und DIN EN 459

Zuschlage gemal DIN EN 13139

gutetiberwacht

chromatarm gemai TRGS 613

Untergrund:

Der Putzgrund muss tragféahig, trocken, frei von Staub,
Ausblihungen und Trennmitteln sein. Zur Beurteilung
des Untergrundes sind die VOB/C DIN 18350, Abs. 3
sowie die Putznorm DIN V 18550 zu beachten.

Edelfeinputz auf WDVS:
Die mit dem quick-mix Spachtel- und Klebemdrtel SKS

leicht einschlieBlich einer Gewebearmierung hergestell-
ten Dammflachen kénnen direkt mit EFS beschichtet
werden. Die Spachteloberflache muss eben und flucht-
recht erstellt und vollstandig erhartet sein.

Edelfeinputz auf Grundputzen:
Die Oberflache muss eben und fluchtrecht erstellt, gut

aufgeraut und zur Aufnahme des Edelputzes gleich-
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Technische Information

Mértelgruppe: P Igem. DIN V 18550

CR CS | gem. DIN EN 998-1
Ko6rnung: 0-1 mm

Farbe: weiB und farbig geman
quick-mix Farbkollektion A
Verarbeitungszeit: ca. 1 Std.

Verarbeitungs-

temperatur: >+ 5 °Cund < + 30 °C,

Verarbeitungshinweise
beachten

Auftragsdicke: ca. 3-7 mm
Wasserbedarf: ca. 7-8 | je 30 kg
Ergiebigkeit: ca. 4,3 m?*/30 kg bei 5 mm

ca. 24 1 je 30 kg
Verbrauch: ca. 7 kg/m? bei 5 mm
Lagerung: trocken und sachgerecht
Lieferform: 30-kg-Sack

Fiir LOBATHERM WDVS gilt
ein Hellbezugswert > 40

Achtung:

maBig abgetrocknet (weiB-trocken) bzw. mindestens
1 Woche alt sein. Als Grundputz sind der Faser-
Leichtputz MFL sowie Putze der Mértelgruppe P I, z.B.
quick-mix faserverstarkte Leichtputze Elanith-FL wa
oder LP 18-FL wa, Leichtputz Elanith wa, LP 18 wa
oder Kalk-Zementputz MK 3 h, geeignet. Der Putzgrund
ist gleichmaBig vorzunassen.

Stark oder ungleichméBig saugende Untergriinde sind
mit quick-mix Mineral-Putzgrundierung MPGp vorzube-
handeln.

Verarbeitung:

Die Verarbeitung erfolgt von Hand oder mit dblichen
Putzmaschinen. Die Wasserzugabe richtet sich nach
dem Maschinentyp und der verarbeitungsfahigen
Konsistenz. Ein 30-kg-Gebinde ist mit ca. 7-8 | Wasser
anzumischen.

Die Oberflache des EFS kann gefilzt oder individuell
strukturiert werden. Dazu den EFS mind. 3 mm vorzie-
hen und nach ca. 3 Stunden nochmals ganzflachig tber-
ziehen und bearbeiten.

Um eine Schicht von 3 mm zu erreichen, empfehlen wir
das Auftragen mit einem Kammspachtel 6x6 mm.
AnschlieBend die aufgekdmmte Flache mit einer Ab-
ziehlatte oder einem Flachenspachtel zuziehen.

Der frische Putz ist vor zu rascher Austrocknung (starker
Wind oder direkte Sonneneinstrahlung) sowie ungunsti-



gen Witterungseinflissen (Schlagregen, Frost etc.) zu
schutzen. Verarbeitung nicht bei Luft- und Untergrund-
temperaturen unter +5 °C. Merkblatt ,Verputzen bei
hohen und tiefen Temperaturen®, DIN EN 998-1, DIN V
18550, DIN 18350 (VOB Teil C) und die Hinweise auf
unserer Homepage beachten.

Farbige Edelputze sind dem Stand der Technik entspre-
chend mit einem Egalisationsanstrich (siehe Merkblatt
~Egalisationsanstriche auf Edelputzen®) zu versehen.
Hier fur empfehlen wir die quick-mix LOBACOLOR
Fassadenfarbe LK 300.

Ergiebigkeit:
30 kg Trockenmdrtel EFS ergeben, verarbeitungsgerecht
angemischt, ca. 24 | Putzmortel.

Verbrauch:

Der Verbrauch richtet sich nach der Auftragsdicke. Bei
5 mm Auftragsdicke werden ca. 7 kg Trockenmortel
pro m? Putzflache benétigt.

Lagerung:
Trocken und sachgerecht.

Verkaufsbiiros
quick-mix Leipzig GmbH & Co. KG quick-mix

i Hamburg-Kaltenkirchen
Werk Leipzig GmbH & Co. KG

Tel. 0341/52608-11, 26, 28, 55
Fax 0800/526 0800

Werk Ostrau
Tel. 0341/52608-11, 26, 28, 55
Fax 0800/5260800

quick-mix fur Berlin/
Brandenburg GmbH &Co. KG
Tel. 0180/32325-06, 07
Fax 0800/12580-80

quick-mix Rostock GmbH & Co. KG
Tel. 0381/67317-10, 20, 44
Fax 0800/6733333

Werk Kaltenkirchen
Tel. 04191/8089-21, 22, 40
Fax 0800/8089000

Werk GroB-Jorl
Tel. 04607/931120
Fax 0800/9311222

quick-mix Hannover

GmbH & Co. KG

Tel. 0180/32325-01, 04, 05
Fax 0800/12580-70

Wir beraten Sie gern
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Lieferform:
30-kg-Sack, weiB und farbig, als 0-1 mm Koérnung.

Zusatzservice:
Auf Anfrage wird durch quick-mix auf Selbstkostenbasis
ein objektspezifischer Farbentwurf erstellt.

Hinweis:

Dieses Produkt enthalt Kalk und Zement und reagiert mit
Feuchtigkeit/Wasser alkalisch. Deshalb Haut und Augen
schitzen. Bei BerUhrung grundsatzlich mit Wasser
abspulen. Bei Augenkontakt unverzlglich den Arzt auf-
suchen. Siehe auch Sackaufdruck.

Die Aussagen erfolgen aufgrund umfangreicher Prifungen und Praxis-
erfahrungen. Sie sind nicht auf jeden Anwendungsfall Ubertragbar.
Daher empfehlen wir gegebenenfalls Anwendungsversuche durchzu-
fihren. Technische Anderungen im Rahmen der Weiterentwicklung
vorbehalten. Im Ubrigen gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbe-
dingungen.

quick-mix Osnabriick quick-mix

GmbH & Co. KG Manching/Ingolstadt
GmbH & Co. KG

Werk Marl

Tel. 0180/32325-01, 04 Werk Manching

Fax 0800/12580-50 Tel. 08459/88-22, 23, 25
Fax 0800/8822222

Werk Schwagstorf

Tel. 0180/32325-02, 03 Werk Rosenau

Fax 0800/12580-60 Tel. 09955/93010

Fax 09955/930119
quick-mix Kruft GmbH & Co. KG
quick-mix Porphyr GmbH

Werk Kruft Werk Freihung
Tel. 02652/81-321,215 Tel. 096 46/801-20, 21, 22
Fax 0800/1258040 Fax 0800/8881110

Werk Neuwied
Tel. 02652/81-321,215
Fax 0800/1258040

quick-mix Stockstadt
GmbH & Co. KG

Werk Stockstadt

Tel. 0180/31710-11,13, 14
Tel. 0180/31710-16, 22, 27
Fax 0800/4170000

Fax 0800/2266330

quick-mix Gruppe
GmbH & Co. KG
Miihleneschweg 6
49090 Osnabriick
Tel. 0541/60101
Fax 0541/601853
info@quick-mix.de
www.quick-mix.de

Werk Griesheim

Tel. 0180/31710-11, 13, 14
Tel. 0180/31710-16, 22, 27
Fax 0800/417 0000

Fax 0800/2266330
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